Tensores Automaticos ROSTA

Tensores sin mantenimiento para Correas y Cadenas. Facil de instalar
— disponible en 7 tamaiios estandar — amplia gama de accesorios.
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Beneficios de uso de los tensores

* Reducen los trabajos de mantenimiento
* Correas siempre tensadas

SE * Transmision del par constante

* Alargan la vida dtil de las correas

* Impiden el efecto poligono en el ramal flojo
© Aumentan el arco de contacto de la cadena
* Amortiguan los tirones

* Eliminan rvidos y vibraciones

SE-F

* Aseguran una presion constante

* Compensan el desgaste de los rascadores
* Amortiguacion efectiva para las vibraciones de la handa
* Eficaz limpieza de la superficie de la cinta

SE-W




ROSTA en Correas y Cadenas

* Permiten un movimiento suave para cadenas largas

* Reducen el desgaste de rodillos y cojinetes

* Eliminan las vibraciones

* Triple compensacion en el ramal flojo de la transmision
con el modelo «Boomerang®»

* Compensan el alargamiento de las correas
* Evitan que las correas patinen
y el sobrecalentamiento
* Transmiten una fuerza constante
* Garantizan una mayor vida til de las correas

* La presion de contacto es perfecta y constante

* Libre de mantenimiento y con una larga vida util

* Precision en el transporte de piezas

* Es una excelente alternativa a los rodillos tensores

SE-G
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Para mds informacién sobre los accesorios, consulte pdginas 12-14.
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Tecnologia de tensado

Los tensores Rosta deben instalarse en una
zona rigida y limpia, donde poder colocar
el tornillo central. El contacto de la base
con la superficie suele ser suficiente para
bloquear la correcta posicién final. La
muesca de bloqueo situada en la base se
utiliza para asegurar el tensor en superficies
desiguales o deterioradas.

Fuerza de tension F Par de apriete M,

La fuerza de tensién se puede ajustar continuamente. El dngulo para el tornilo de fijacion

méximo de pretensién es de +30°. Tabla de fuerzas para los Tabla de tensado para el tornillo de fijacion

tipos SE/SE-G/SE-R /SE-F /SE-l utilizando la posicién “normal” central (suministrado con el tensor)

para pifiones, patines y rodillos.

i | s T | B B | B

n 15 14 40 28 80 40 Mé 10 Nm 17 Nm
15 25 17 65 34 135 50 M8 25Nm 41 Nm
18 75 17 180 34 350 50 M10 49 Nm 83 Nm
27 150 22 380 44 800 65 M12 86 Nm 145 Nm
38 290 30 730 60 1500 87 M16 210 Nm 355 Nm
45 500 39 1300 78 2600 12 M20 410 Nm 690 Nm
50 750 43 2150 86 4200 125 M24 750 Nm

Utilizando la posicion «dura» del brazo tensor, la fuerza de tensado aumenta en un 25%.

Instrucciones de montaje
Para mds informacién sobre el montaije,
consultar paginas 9-11.

/4

llave de ajuste sobre
cuerpo eldstico

Montaje del tensor Para tensores SE-B Boomerang ©

Ajuste el tornillo de fijacién. Coloque la llave  En transmisiones largas de cadena o correq, es

de ajuste sobre el cuerpo eldstico, desplace  recomendado el uso de varios tensores en el tramo

el tensor en el sentido deseado hasta llegar  de retorno, con el fin de compensar los grandes

al tensado requerido. Apriete definitivamen-  estiramientos. El tensor tipo «Boomerang®» incopora

te el tornillo de fijacién segin el par apriete  un doble brazo que montados con dos pifiones de

M, indicado en la tabla. cadena o combinados con una polea y un rodillo
para correas, ofrecen una triple compensa-
cién de los estiramientos.

Configuracion Z para pifiones y patines.

En los casos en que se hace inevitable el montaje
en la parte exterior del brazo, la distancia de mon-
taje «Z» serd la minima para evitar la pérdida del
paralelismo del tensor. En estos casos no hay que
sobrepasar el dngulo de tensado méximo ~20°.
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Tensor avtomatico
Tipo SE/SE-G/SE-W

s normal

o
-
Tipo SE-R o |
° - '"+?'
Tipo SE-I 'S
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Tipo Art-No. D E G H 2 K L M N O P Q@ T T‘k’;‘]’
el 060117001 3 517 5 M6 80 60 20 9 20 22 6 8 5 85 02
SE 11-G 06 013 201 -05
SE15 06 011 002 :
SE 15-G 06013202 | 45 64 45 5 M8 100 80 25 1125 25 30 8 85 6 105 0.4
SE 15:W 06 015 002
SE18 06 011 003 s
SE18-G 06013203 | 58 79 oz 7 MIO 100 80 30 115 30 35 105 85 8 105 06
SE 18- W 06 015 003
SE 27 06 011 004 "
SE 27-G 06013204 | 78 108 55 8 MI2 130 100 50 155 40 52 15 105 10 125 17
SE 27°W 06 015 004
SE 38 06 011 005 "
SE 38-G 06013205 | 95 140 55 10 M6 175 140 60 205 40 66 15 125 12 205 36
SE 38-W 06 015 005
SE 45 06 011 006 ,
SE 45-G 06013206 | 115 2005 12 M20 225 180 70 260 50 80 18 125 12 205 6.4
SE 45-W 06 015 006
SE 50 06 011 007 ,
SE 50-G 06013207 | 130 2105 20 M24 250 200 80 290 40 8 20 17 17 205 90
SE 50-W. 06 015 007
SE'R Tensor con brazo reforzado
Tipo Art-No. D E G H J 2 K L M N O P Q T ';:;‘]’
SE-R 15 06011702 | 45 64 s 5 M8 100 8 25 1125 25 30 8 85 6 105 0.4
SE-R 18 06011703 | 58 79 %3 7 MI0 100 80 30 115 30 35 105 85 8 105 06
SE-R 27 06011704 | 78 10825 8 M2 130 100 50 155 40 52 15 105 10 125 17
SE'I Tensor de acero inoxidable, INOX
Tipo Art-No. D E G H J 2 K L M N O P Q T ';:;‘]’
SE-115 06071 111 45  64%s 5 M8 100 80 25 1125 25 30 8 85 6 105 0.4
SE-118 06071112 | 58 79 %3 7 MO 100 80 30 115 30 35 105 85 8 105 07
SE-127 06071113 | 78 108%s 8 M2 130 100 50 155 40 52 15 105 10 125 21
SE-140* 06071104 | 100 140*25 10 M6 175 140 70 205 40 70 15 12 14 205 38

Para informacién adicional, consulte péginas 4-5.
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* Ofrece la misma tension que el modelo estdndar SE38



Tensor automatico
Tipo SE-F
Tipo SE-B e

| !
SE-F ‘ |
3|I:- i |
Ma l i , !
o _le calidad B
L. E - tornillo 12.9 Lo
Tensor de montaije frontal
Tipo Art-No. D E G H 12 K L M N o P g R 1| P
ca. [kg]

SE-F 15 06 061 002 45 64 f}m 5 Mé6 100 80 25 MNM25 12 30 8 8.5 6 10 105 0.4

SE-F 18 06 061 003 58 79 t},‘j 7 M8 100 80 30 15 18 35 105 85 8 11 10.5 0.7

SE-F 27 06 061 004 78 108 %5 8 MI0 130 100 50 155 17 52 15 105 10 15 125 1.9

SE-F 38 06 061 005 95 140 %5 10 M2 175 140 60 205 16 66 15 125 12 17 205 37

SE-F 45 06 061 006 115 200 f13 12 M6 225 180 70 260 32 80 18 125 12 24 205 6.9

SE-F 50 06 061 007 | 130 210 f13 20 M20 250 200 80 290 23 87 20 17 17 27 205 10.1

K

i
s normal
ot

@D
T
i

SE-B me

Boomerang ®

Tipo Art-No. D E @ H J iz K L M N O P Q T Peso

SE-B 18 06 021 003 58 78 fé'é 6 M10 100 80 30 15 30 85 10.5 85 8 10.5 0.8

SE-B 27 06 021 004 78 108 5 8 M12 130 100 50 155 40 52 15 10.5 10 12.5 21

Para informacién adicional, consulte péginas 4-5.
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Juego de piiion tipo N
Pion tipo N

Simple «S»

Doble «D»

L

Accesorios

Triple «T»

ROSTA @

Cadena de rodillos . N° de Par de apriete Rango de cjuste Tamafio Peso
ANSI | DIN 8187 Tipo Art:Ne. it L o lotercl SE [kg]
Simple «S»
35 | ISO06B-1 | N3/8"-10S 06 510 001 15 MIO 55 20 22-43/23-43 15/18 015
40 | 1SO08B-1 | N1/2"-10 06 510 002 15 MIO 55 20 23-44 18 0.20
50 I1SO 10 B-1 N5/8"-12 S 06 510 003 15 MI12 80 35 27-65 27 0.35
60 | 1SO12B-1 | N3/4"-12$ 06 510 004 15 M2 80 35 27-65 27 0.55
60 | 1SO12B-1 | N3/4"-20S 06 510 005 15 M20 100 172 40-80 38 0.85
80 | ISO16B-1 | NI"-20S 06 510 006 13 M20 100 172 40-80 38 1.25
100 | ISO20B-1 | N11/4"-20S 06 510 007 13 M20 100 172 40-80/48-80 45/50 2.00
120 | ISO24B-1 | N11/2"-20S 06 510008 1 M20 140 172 40-120/48-120 45/50 2.35
Doble «D»
35 ISO06B-2 | N3/8"-10D 06 520 001 15 MI0 55) 20 27-39/28-39 15/18 2.00
40 | 1SO08B2 | N1/2"-10D 06 520 002 15 MIO 55 20 30-37 18 0.35
50 | ISO10B-2 | N5/8"-12D 06 520 003 15 M2 80 35 36-57 27 0.60
60 | ISO12B2 | N3/4"-12D 06 520 004 15 M2 80 35 37-56 27 1.05
60 | ISO12B2 | N3/4"-20D 06 520 005 15 M20 120 172 50-90 38 1.35
80 ISO 16 B2 | NI"-20D 06 520 006 13 M20 120 172 55-84 38 2.10
100 | ISO20B2 | N11/4"-20D 06 520 007 13 M20 140 172 60-102/68-102 45/50 3.60
120 | 1SO24B2 | N11/2"-20D 06 520008 1 M20 140 172 65-97/73-97 45/50 4.25
Triple «T»
35 ISO06B-3 | N3/8"-10T 06 530 001 15 MI0 70 20 33-48 18 0.25
40 ISO08B-3 | N1/2"-12T 06 530 002 15 MI12 80 35 41-51 27 0.50
50 | ISO10B-3 | N5/8"-12T 06 530 003 15 M2 80 35 43-50 27 095
50 | ISO10B-3 | N5/8"-20T 06 530 004 15 M20 120 172 56-84 38 1.25
60 | ISO12B-3 | N3/4"-20T 06 530 005 15 M20 120 172 59-80 38 1.50
80 | 1ISO16B-3 | NI"-20T 06 530 006 13 M20 160 172 74-108 45 290
100 | ISO20B-3 | N11/4"-20T 06 530 007 13 M20 160 172 78-105/86-105 45/50 5.20
120 | 1SO24B-3 | N11/2"-20T 06 530 008 11 M20 180 172 90-111/98-111 45/50 6.20
Pinion tipo N
Cadena de rodillos . N° de Peso
ANSI | DINgig7 | TP° AtNo- | ienes A B ¢ b [kg]
B
35 ISO06B | N3/8"-10 06 500 001 15 10 5.3 9 4581 0.06
40 I1SO 08 B N1/2"-10 06 500 002 15 10 72 9 61.08 0.15 ) .
40 I1SO 08 B N1/2"-12 06 500 003 15 12 72 12 61.08 0.15 %
50 ISO10B | N5/8"-12 06 500 004 15 12 91 12 76.36 0.27
50 ISO10B | N5/8"-20 06 500 005 15 20 91 15 76.36 0.29 ol
60 ISO12B | N3/4"-12 06 500 006 15 12 1.1 12 91.63 0.47 SIS
60 ISO12B | N3/4"-20 06 500 007 15 20 1.1 15 91.63 0.47
80 ISO16B | NI"-20 06 500 008 13 20 161 15 106.14 0.88 %
100 | ISO20B | N11/4"-20 06 500 009 13 20 185 15 13267 1.60 i
120 | 1SO24B | NI1/2"-20 06 500 010 1 20 241 15 13523 193 ol




para cadenas

Simple «8» Doble «D» ; .
Juego de patin tipo P z [z S
Patin tipo P I
EA‘L* 1 :Egjjr BN i j} <
\ i
| ,
[ a

Juego de patin tipo P

Cadena de rodillos . Par de apriete| = Rango de cjuste  Tgmqpio Peso
AN | DIN 8187 Tipo Art-No. W% L X Y z [0N5md] IuteRral SE lkg]
Simple «S»

35 | ISO06B-1 | P3/8"-8S 06550001 | M8 45 74 37 102 1 19-34 1 0.05

40 | 1SO08B-1 | P1/2"-10S 06550002 | M0 55 96 48 139 20 23-41 15/18 0.10

50 | ISO10B-1 | P5/8"-10S 06550003 | MIO 55 126 63 16.6 20 24-39 18 0.12
60 | ISO12B-1 | P3/4"-12S 06550004 | MI2 80 148 72 195 35 30-61 27 0.18
Doble «D»
35 | ISO06B-2 | P3/8"-8D 06560001 | M8 45 74 37 102 1 25-30 1 0.07
40 | ISO08B2 | PI/2"-10D 06560002 | MI0 55 96 48 139 20 30-34 15/18 0.12
50 | ISO10B-2 | P5/8"-10D 06560003 | MIO 70 126 63 16.6 20 34-46 18 0.17
60 | ISO12B-2 | P3/4"-12D 06560004 | MI2 80 148 72 19.5 35 40-52 27 0.26

Patin tipo P

Cadena de rodillos ) +02 Peso
ANS! | DIN 8187 Tipo Art.-No. Atg B @ D lko] |
- e
35 ISO06B | P3/8" 06 540 001 8 10.2 37 74 0.02 IR Q _p<o
40 IsO08B | P1/2" 06540002 | 10 139 48 96 0.03 j
50 ISO10B | P5/8" 06540003 | 10 16.6 63 126 0.05
60 ISO12B | P3/4" 06540004 | 12 19.5 72 148 0.07 5 c
] [,

Instrucciones de montaje para transmisiones de cadena

Ver también las instrucciones complementarias de la pagina 5.

Engranado de la cadena

Cuando tensamos por primera vez, al
menos 3 dientes del piidn deben

Posicion estandar

Los tensores ROSTA se montan
en la parte floja de la transmi-

sién, fan cerca como sea posi- engranar con la cadena. La distancia
ble del pifién motriz y guiando la cadena desde su parte entre el piidn Tensor y el siguiente
exterior. La posicién ideal del brazo quedaria lo mds paralela piién debe ser como minimo de 3
posible a la cadena. Para tramos largos de cadena, reco- eslabones.

mendamos la instalacién de varios tensores o el fensor tipo
«Boomerang®» con el fin de
compensar el elevado estira-
miento de la cadena.

Ajuste lateral

Mantenemos la posicién del piiién o
patin entre las dos tuercas de bloqueo
Cadena reversible (C), ajustando la distancia «R» conse-
En transmisiones de cadena guiremos una alineacién exacta sobre
reversibles, se recomienda instalar un tensor a cada lado. En la cadena. La tuerca «B» se mantiene
estas aplicaciones, el tensado méximo ha de ser de 20° (en siempre bloqueada.

lugar de los 30°), reservando 10° para su refroceso en cada

cambio de direccién.




Accesorios para correas

B c D

Rodillo tensor Iy
tipo R

DA

Tipo At No. Max. velocidad Ancho de A B c 5 E . Par de apriefe SR Peso
[rpm] correa [Nm] [kgl
max.
RTI 06 580 001 8000 30 30 5 2 14 5 M8 20 1 0.08
R15/18 06 580 002 8000 40 40 45 6 16 7 M10 20 15/18 0.17
R 27 06 580 003 6000 55 60 60 8 17 8 MI12 35 27 0.40
R 38 06 580 004 5000 85 80 90 8 25 10 M20 160 38 115
R 45 06 580 005 4500 130 90 135 10 27 12 M20 160 45 1.75
° L) d °
Instrucciones para transmisiones de correa ilpo vV
a) Seleccion del tamaiio del tensor ROSTA
. Ancho | Allo Diam. polea | Fuerza inicial F** | Fuerza de funcio- Tamafio SE
Correa tipo V . -
[mm] | [mm] ~ menor [mm] [N] namiento Fe™ [N] | 1 correa 2 correas | 3correas | 4 correas | 5 correas
XPZ, SPZ 10 8 56-71 20 16 n 18 18 18 18
75-90 22 18 1 18 18 18 27
95-125 25 20 15 18 18 18 27
> 125 28 22 15 18 18 27 27
XPA, SPA 13 10 80-100 28 22 15 18 18 27 27
106-140 38 30 15 18 27 27 27
150-200 45 36 18 18 27 27 27
> 200 50 40 18 18 27 27 38
XPB, SPB 16 13 112-160 50 40 18 18 27 27 38
170-224 62 50 18 27 27 38 38
236-355 77 62 18 27 38 38 38
> 355 81 65 18 27 38 38 38
XPC, SPC 22 18 224-250 87 70 18 27 38 38 38
265-355 15 92 27 38 38 45 45
> 375 144 115 27 38 38 45 45
z 10 6 56-100 5-75 n n 1 15 15
A 13 8 80-140 10-15 1 15 18 18 18
B 17 10 125-200 20-30 15 18 18 27 27
C 22 12 200-400 40-60 18 27 27 38 38
D 32 19 355-600 70-105 18 27 38 38 45
* Criterio bdsico de seleccién: FoF 2
- . L ° L =rh-z-
F  fuerza de tensién resultante de un éngulo pre-tensién de 20 ° (ver tabla en pégina 5)
F, test de fuerza inicial del fabricante 16 mm de deflexion
z ndmero de correas P i
2 duplicar para evitar posibles deslizamientos durante el arranque ﬁ"‘;-j" e
FL C _“)

** Fuerza de tensién requerida para una desviacién de 16mm por cada 1000mm AR

de distancia entre ejes. Interpolar el valor para distancias mayores o menores. ~

ROSTA @
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b) Tipos de tensado
Para informacién adicional, consultar pagina 5.

Tensado en la parte “interior” con poleas trapeciales

— En transmisiones donde la distancia entre centros es muy
grande, se recomienda utilizar una polea de canal mds pro-
fundo junto al tensor.

— Instalar en el tramo holgado de la correa por su parte exte-
rior. Asegurar que las correas mantienen contacto suficiente
sobre la polea motriz.

Tensado en la parte “exterior” con rodillo

— El digmetro del rodillo ha de ser como minimo %3 del digmetro
de la polea pequefia.

- El ancho del rodillo deberd ser un 20% superior al ancho de
la correa o total de correas.

— Instalar en el tramo holgado de la correa por su parte exte-
rior. Asegurar que las correas mantienen contacto suficiente
sobre la polea motriz.

¢) Procedimiento para controlar la tension de la correa
Proceder segun lo explicado en péginas 5y 10-11

Existen varios instrumentos para calcular la fuerza de tensién de las correas tipo V. No es recomendado realizar la comprobacién
manvalmente, provocard un error de cdlculo y la correa se desgastard prematuramente.

Tester Optikrik de Optibelt Lapiz de presién de Gates Tester medidor infrarrojo de frecuencia

Retensado de correas: Generalmente no es necesaria, aunque es recomendable hacerlo dias después de la puesta
en marcha (segin tabla en pdagina 10).

ROSTA @
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Dispositivos de tensado y accesorios
ROSTA , adaptados a cada cliente.

]
Sy \
PIL \
V/'K/ =
Brida de montaje tipo WS .| *
Para el fécil montaje de ma ; :
los tensores estandar c el F
ROSTA (excepto SE 50). o & | L
K
X Util para tensor Peso
Tipo Art.-No. . A B @ D E F G H J K L M N (@)
tipo SE [kl
WS 11 06 590 001 n 65 55 7 7.5 30 13 15 27 4 45 30 46 35 10 0.08
WS 15 06 590 002 15 85 65 7 7.5 40 13 135 34 5 55 32 58 44 12 0.15
Ws 18 06 590 003 18 10.5 85 95 10 50 155 165 43 6 70 38 74 55 20 0.28
WS 27 06 590 004 27 125 105 1.5 125 65 215 2] 57 8 90 52 98 75 25 0.70
WS 38 06 590 005 38 165 125 14 15 80 24 21 66 8 110 55 116 85 85 0.90
WS 45 06 590 006 45 205 125 18 20 100 30 26 80 10 140 66 140 110 40 1.80

Brida de seguridad SS 27 y SS 38

Fija y mejora la superficie de contacto
con la base. Es de gran ayuda para
la fijacién y tensado en superficies
irregulares o deterioradas.

Otil t
Tipo Art-No, | Ufiparafensor | o
tipo SE
$527 06618 400 27 104 130 60
$538 06618 394 38 128 161 75




Sistema de guia de rodillos con tensor SE y brida de
pretension VS

Asegura y limita el recorrido del rodillo, permitiendo un
dngulo de ajuste entre 0-15° (disponible para todos los
tamafios de SE).

S S — DAT (Tensor de doble brazo reforzado)
4 1 1 F 1 1t Para transmisiones con fuerzas de tensién muy elevadas,
|pe T recomendamos usar el tensor de doble brazo. Este tensor
1 @ | @ [ I evita el problema de alineado, ya que la polea siempre

permanece paralela.




Rascador de banda para cinta transportadora con tensores SE

Limpia y evita el deterioro de las cintas transportadoras, eliminando las
particulas no deseadas.

Para anchos de cinta:

400-600 mm = 2 unidades SE 18
600-800 mm = 2 unidades SE 27
800-1000 mm = 2 unidades SE 38
1000-1300 mm = 2 unidades SE 45

Embalaje para Distribuidores y grandes Consumidores
Seleccione su tensor ROSTA tipo SE en cajas; de esta manera obtendrd un precio mds econémico.

30 unidades
20 unidades

Cantidad por caja: SE 11
SE 15

SE18 = 15 unidades
SE27 = 10 unidades




Tensores de cadena y correa ROSTA ...

... una historia de éxito

En 1961, un empleado de ROSTA buscaba la mejor manera
de tensar la correa de un gran ventilador.

Sin dudarlo, corté una vieja suspensién de caucho ROSTA en
dos, y afadié un brazo-palanca y un rodillo... - el tensor au-
tomético de correa habia nacido.

La sencillez, la ausencia de mantenimiento y el tensado
automdtico de los tensores ROSTA provocé una rdpida
implantacién en la industria y maquinaria en general, y gracias
a un buen plan de marketing y comercializacién, aumenté su
demanda por todo el mundo.

Hoy en dia, cientos de miles de los tensores “azules” son
fabricados cada afio por ROSTA AG.

La fabricacién de nuestros compuestos de goma se realiza
segun los esténdares de calidad mds rigurosos, siguiendo un
largo y meticuloso proceso de seleccién de materiales y una
composicién Unica que garantiza el uso prolongado de
nuestros tensores bajo las condiciones mds severas.

i Los Unicos tensores ROSTA para cadena y correa
- a menudo copiados pero jamas igualados !
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Aplicaciones de tensado




